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(g) Vorrichtung zur Bearbeitung langlicher Werkstucke, insbesondere von Holzbalken 
@ Eine Vorrichtung (10) zur Bearbeitung langlicher Werk- 

stucke mit einer Fordereinrichtung (1 1 ) fur das Werkstuck 

(18), die in einem Bearbeitungsbereich (12) unterbrochen 

ist, wobei im Bearbeitungsbereich (12) in einer Ebene 

senkrecht zur Forderrichtung des Werkstucks (18) eine 

ringformige Aufnahme (13) fur mindestens ein Werkzeug 

(M) angeordnet ist, wobei das Werkstuck (18) durch die 

Offnung der Aufnahme (13) hindurchbewegbar ist und 

das mindestens etne Werkzeug (14) oberhalb und/oder 

unterhalb und/oder seitlich des Werkstucks (18) an der 

Aufnahme (13) befestigbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bearbeitung 
langlicher Werkstiicke, insbesondere von Holzbalken, mit 
emer Fordereinrichtung fiir die Werkstiicke, die in einem 5 
Bearbeitungsbereich unterbrochen ist. Bei einer Bearbei- 
tung langHcher Werkstiicke wie Holzbalken ist in der Regel 
eine Bearbeitung aUer Seiten des Werkstucks notwendig. 
AuBerdem ist haufig eine Bearbeitung mit unterschiedUchen 
Werkzeugen wie Bohrer. Fraser und dergleichen erforder- lO 
Uch. Bisher werden die verschiedenen Seiten eines Werk- 
stucks nacheinander bearbeitet: Dazu wird das Wefkstuck 
jedes Mai gedreht. Die Vomahme unterschiedlicher Bear- 
beitungen wie Hobeln, Frasen oder Bohien wird in der Re- 
gel nacheinander vorgenommRn r>i*#»c k^^;*,*** u u^u^ 

, ^ JwvAWtl LAKJLX^ kJ 

Jiearbeitungszeiten und einen grofien Platzbedarf fiir die Be- 
arbeitungsvorrichtung, insbesondere in Fdrderrichtung des 

Werkstiicks. - 

Der vorUegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde 
eine MogHchkeit zur Bearbeitung der verschiedenen Seiten 20 
eines langHchen Wericstucks, insbesondere' eines Holzbal- 
kens, zu schafFen, die platzsparend im Aufbau ist und eine 
Bearbeitung aUa: Seiten des Werkstucks in kurzer Zeit er- 
laubt. 

Die Aufgabe wird mit einer Vorrichtung der eingangs ge- 25 
nannten Art erfindungsgemafi dadurch gelost, dass im Bear- 
beitungsbereich in einer Ebene senkrecht zur Forderrichtung 
des Werkstucks eine ringfdnnige Aufoahme fiir mindesten 
ein Werkzeug angeordnet ist, wobei das Werkstuck durch 
die Offnung der ringformigen Aufhahme hindurchbewegbar 30 
ist und dais mindestens eine Wericseug oberhalb und/oder 
unterhalb und/oder seitUch des Werkstiicks an der Auf- 
nahme befestigbar ist. Mit dieser Vorrichtung konnen aUe 
vier Seiten eines Werkstucks bearbeitet werden, ohne dass 
hierzu das Werkstuck gedreht oder weiterbefbrdat werden 35 
musste. Vorzugsweise konnen dazu mehrere und auch unter- 
schiedliche Werkzeuge an der Aufhahme befestigbar sein: 
Dadurch ist es beispielsweise mogUch, eine Seite des Werk- 
stucks zu bohren und eine andere Seite zu frasen. Besonders 
vorteilhaft ist es dabei natiirlich, vier Werkzeuge, jeweils ei- 40 
nes oberhalb, eines unterhalb und zwei seitlich des Werk- 
stQcks an der Aufhahme zu befestigen. Die vier Werkzeuge 
konnen dabei gleichzeitig antreibbar sein, wodurch sich die 
Bearbeitungszeit etfaebHch reduzieren lassL 

WeitereVorteUeergeben sich, wenn die Aufhahme rotier- 45 
bar angeordnet ist. Beim Vorsehen von vier Werkzeugen 
konnen diese nach der Bearbeitung einer Seite jeweils durch 
die Aufhahme urn 90° weitergedreht werden und doit die 
benachbarte Seite des Werkstucks bearbeiten. 

SelbstverstandUch ist es auch moglich, das mindestens 50 
eine Werkzeug vertikal und/oder horizontal verf ahrbar und/ 
Oder verschwenkbar an der Aufhahme anzuordnen. Dadurch 
lassen sich Werkstiicke unterschiediichen Durchmessers so- 
wie auch die Stimseiten und die Kanten des Werkstucks mii- 
helos bearbeiten, ^5 

Ebenfalls vorteilhaft ist es, eine automatische Werkzeug- 
wechselvorrichtung an der \forrichtung vorzusehen, sodass 
die Bearbeitung des Werkstucks voUautomatisch erfoleen 
kann. • 

Zur Entsorgung von Spanen und AbfaUteilen des Werk- 60 
stucks kann unterhalb des Bearbeitungsbereichs eine Wanne 
zum Auffangen von Spanen und AbfaUteilen angeordnet 
sem und die Aufnahme mindestens einen Schieber aufwei- 
sen, der je nach Schwenkrichtung der Aufnahme die in der 
Wanne befindlichen Spane zu einer ersten, auf einer Seite 65 
paraUei zur Wanne verlaufenden Transportvorrichtung und 
die AbfaUteile zu einer zweiten, auf der gegenuberliegenden 
Seite paraUel zur Wanne verlaufenden IVansportvonichtung 



befordem. Die Wanne kann hierzu vorzugsweise eine halb- 
zylindrische Form aufweisen, sodass der Schieber miihelos 
am Boden der Wanne entlang bewegbar ist. Auf diese Weise 
1st es moglich, das bisher erforderliche Auslesen von AbfaU- 
teilen aus den Spanen von Hand zu vermeiden. AuBerdem 
werden die Spane und AbfaUteile durch die Fordereinrich- 
tung gleich zu weiteren Bearbeitungsstarionen weitergeleitet 
und dort verarbeitet. 

Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispier 
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung anhand der Zeich- 
nung naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer orfindiingsgemaBen Vor- 
richtung; 

FJg. 2 eine Ansicht von vom auf die Vorrichtung aus Fig. 

Fig. 3 eine Ansicht von oben auf die VoCTichuing nach 
Fig- 1. 

Die Vomchtung 10 aus Fig. 1 weist erne Fordereinrich- 
tung U fiir ein langUcfaes, hier nicht naher dargesteUtes 
Werkstiick, insbesondere fiir einen Holzbalken, auf. Die 
Fordereinrichtung 11 ist in einem Bearbeitungsbereich 12 
unterbrochen. In diesem Bearbeitungsbereich ist, wie Fig. 2 
zeigt, in einer Ebene senkrecht zur Forderrichtung d'es 
Werkstiicks 18 eine ringformige Aufnahme 13 angeordnet, 
an der mehrere Werkzeuge 14, 15, 16 und 17 angeordnet 
smd. Durch die Mitte der Aufhahme 13 ist das Werkstiick 
18, das hier durch gestrichelte linien angedeutet ist, hin- 
durchfiihrbar. Die Werkzeuge 14, 15, 16 und 17 sind in Y- 
und in Z-Richtung verfahrbar, was dutch Doppelpfeile in 
Fig. 2 angedeutet ist. Sie sind auBerdem begrenzt ver- 
schwenkbar, wie die Pfeile B in den Fig, 1 und 2 angeben. In 
Fig, 1 ist beispielsweise das Werkzeiig 14 in unterschiedU- 
chen SchwenksteUungen gezeigt. AuBerdem ist die gesamte 
Aufnahme 13 drehbar gelagert, was in Fig. 2 durch den 
Doppelpfeil A angegeben ist Auf diese Weise ist eine allsei- 
tige Bearbeitung des Werkstiicks 18 im Bearbeitungsbereich 
U mogUch. Dabei ist es auch mogUch, mehrere Seiten des 
Werkstucks 18 gleichzeitig zu bearbeiten. Dabei konnen die 
Werkzeuge 14, 15, 16 und 17 auch unterschiedHche Werk- 
zeuge sein, sodass beispielsweise eine Seite des Werkstucks 
18 gebohrt und eine andere Seite gefrast werden kann. An- 
schUeBend wird die Aufnahme 13 weitergedreht und dann 
durch die entsprechenden Werkzeuge 14, 15, 16 und 17 die 
nachste Seite bearbeitet. Durch die Verfahrbarkeit der Werk- 
zeuge 14, 15, 16 und 17 ist auBerdem die Bearbeitting von 
Werkstucken 18 unterschiediichen Durchmesscrs mogUch. 

In Fig. 3 ist die Vorrichtung 10 noch einmal in der Drauf- 
sicht gezeigt. Es sind Fiihrungseinrichtungen der Forderein- 
richtung 11 zu erkennen sowie gesUicheU dargesteUt ein 
Werkstack 18. Ln Bearbeitungsbereich 12 ist die Aufnahme 
13 nut den Werkzeugen 14 und 15 zu erkennen. 



. Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Bearbeitung langUcher Werkstucke 
insbesondere von Holzbalken (18), mit einer Forder- 
einrichtung (10) fiir das Werkstuck (18), die in einem 
Bearbeitungsbereich (12) unterbrochen ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bearbeitungsbereich (12) in 
einer Ebene senkrecht zur Forderrichtung des Werk- 
stucks (18) eine ringformige Aufriahme (13) fiir minde- 
stens ein Werkzeug (14, 15, 16, 17) angeordnet ist, wo- 
bei das WerkstQck (18) durch die Offnung der ringfor- 
nugen Aufhahme (13) hindurchbewegbar ist und das 
mindestens eine Werkzeug (14, 15, 16, 17) oberhalb 
und/oder unterhalb und/oder seidich des WerkstUcks 
(18) an der Aufnahme (13) befestigbar ist. 
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2. Voirichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mehrere und auch unterschiedliche 
Werkzeuge (14, 15, 16, 17) an der Aufhahme (13) befe- 
stigbar sind. 

3. Voirichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, dass vier Werkzeuge (14, 15, 16, 17), je- 
weils eines oberbalb, eines unterhalb und zwei seidich 
des Werkstucks (18) an der Aufhahme (13) befestigbar 
sind. 

4. Voirichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, dass die Werkzeuge (14, 15, 16, 17) 
gleichzeitig antreibbar sind. ■ 

5. Voirichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Aufhahme (13) rodec- 
bar angeordnet isL . is 

6. Voirichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Werk- 
zeug (14, 15, 16, 17) veitikal und/oder horizontal ver- 
f ahrbar und/oder verschwenkbar an der Aufnahme (13) 
angeordnet ist. 20 

7. Voirichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie eine automatische 
Werkzeugwechselvorrichtung aufSveist. 

8. Voirichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass unlexialb des Bearbei- 25 
tungsbereichs (12) eine Wanne zum Auffangen von 
Spanen und Abfallteiien angeordnet ist und die Auf- ' 
nabme (13) mindestens einen Schieber aufweist, der je 
nach Schwenkrichtung der Aufiiahme (13) die in der 
Wanne befindlichen Spane zu einer ersten, auf einer 30 
Seite parallel zur Wanne verlaufenden Transportvor- 
richtung und die Abfallteile zu einer zweiten, auf der 
gegeniiberliegenden Seite parallel zur Wanne verlau- 
fenden Transportvomchtung beforderL 
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